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ISO 13934织物的拉伸性能测试分为两部分：使用条带法测定最大力和最大力下的伸长率，以及使用抓斗法测定最大力，此处将给出该标准最完整的指南。
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★ ISO 13934-1 纺织品 – 织物的拉伸性能 – 第 1 部分：
使用带材法测定最大力和最大力下的伸长率
范围、原则、术语和定义
ISO 13934-1使用条带法测试织物最大力下的最大力和伸长率，使用恒定延伸率（CRE）测试仪，以恒定伸长率拉伸指定尺寸的织物试样直到断裂。记录最大力下的最大力和伸长率，如果需要，记录破裂时的力和断裂时的伸长率，包括在标准气氛中进行平衡和潮湿状态的测试。
本标准适用于机织物，包括弹性机织物，也适用于其他技术生产的织物，通常不适用于土工布，非织造布，涂层织物，玻璃纤维织物以及碳纤维和聚烯烃扁丝织物。
1 恒伸率测试仪：在整个测试过程中，夹持试样的夹持器的一端固定，另一端匀速移动，使试样的伸长率与时间成正比。
2 带材试验：拉伸试验，将试样的整个宽度夹在试验机的钳口中。
3.标距长度：测试装置的两个有效夹紧点之间的距离。用复印纸夹住白纸，在纸上产生夹紧图案，以检查钳口的有效夹紧点/线。
4 初始长度：试样在规定的预紧力下，在试验装置上的两个有效夹紧点之间的长度。
5预紧力：试验前施加在试样上的力，预紧力用于确定试样的初始长度。
6 最大力：在指定条件下拉伸试验中拉出试样时记录的最大力，即断裂强度。
7 断裂力：拉伸试验期间试样破裂点记录的力。
8 延伸：由力产生的试样长度增加。
9 伸长率：试样延伸至其初始长度的比例。
10 最大力下的伸长率：试样在最大力下产生的伸长率。
11 断裂伸长率：试样的伸长率与破裂时的力相对应。
5~11如下图所示
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测试仪器和测试环境的要求
1台恒定延伸率试验机
它应具有指示或记录施加在试样上的力和试样的相应伸长率的装置，并且仪器的精度应符合ISO 1的要求等级7500。在仪器全范围内的任何一点，指示或记录最大力的误差不应超过±1%，指示或记录钳口长度的误差不应超过±1mm，如果使用ISO 2500中精度的拉伸测试仪，则应在测试报告中说明。
如果使用数据采集电路和软件获取力和伸长率的数据，则数据采集的频率应不低于8次/秒。仪器应能设定20mm/min和100mm/min的拉伸速度，精度为±10%。仪器应能设置100mm和200mm的标距长度，精度为±1mm。
两个钳口的中心点应在张力轴上，夹具的前钳口线应垂直于张力线，夹紧面应在同一平面内，夹爪面应能夹住试样而不使其滑动，不剪切或损坏试样。颚面应平整光滑，使用平颚时，试样产生试样滑移，它可以使用波纹表面或凹槽表面钳口，也可以将平坦或波纹表面附着在其他辅助材料（包括纸张、皮革、塑料或橡胶）上，以提高试样的夹紧力，颚面宽度至少为60mm， 并且不小于试样的宽度。
2 用于切割试样和磨损以获得所需宽度的装置。将试样浸入水中为湿式试验做准备的装置。3级水，符合ISO 3696润湿试样和非离子润湿剂。
3 调节和测试气氛
预处理、调节和测试的气氛应符合 ISO 139 中的规定。温度为（20±2）°C，湿度为（65±4）%，建议试样在松弛状态下至少进行24h调理，对于湿态的试验，不需要预调理和调理。
取样和试样制备
1 抽样
从每堆批次中随机切割至少 1m 的全宽作为实验室样品。确保样品没有折痕和明显的瑕疵。
2 试样制备
分别以经纬方向从每个试样中切出一组试样，每组应至少包括5个试样，如果有更高的精度要求，则应增加试样的数量。标本应具有代表性，避免距离布料边缘至少 150 毫米的皱纹和皱纹。经标组不应在同一经纱上取样，纬标组不应在同一纬纱上取样。
每个试样的有效宽度应为（50±0.5）mm，其长度应能满足200mm的标距长度，如果试样最大力伸长率大于75%，则标距长度可为100mm。根据相关协议，试样也可以使用其他宽度，但应在实验报告中注明。
试样的长度方向应与织物的经线或纬向平行，其宽度应根据带条纹的宽度确定。沿长度从试样两侧去除大约相等数量的纱线，直到试样的有效宽度达到（50±0.5）mm。在测试过程中，粗麻布的宽度应使纱线不会从边缘出来。
对于一般的机织物，流苏在5mm左右或15纱线宽度比较合适;对于较紧密的机织织物，可以使用较窄的条纹，对于较松散的机织织物，边缘约为10mm。
对于每厘米仅含有几根纱线的织物，磨损后试样的宽度应尽可能接近试样中规定的宽度。计算试样整个宽度的纱线数，如果≥20，则磨损后试样中的纱线数应相同;如果<20，试样应至少包含20根纱线。如果试样宽度不是（50±0.5）mm，则应在试样报告中注明试样宽度和纱线数。
对于不能磨损的织物，试样应沿织物纵向或横向平行剪切宽度为50mm。有的只用撕裂来确定织造织物的纱线方向，其试样不宜采用剪切法达到所需宽度。
3 湿试样制备
如果需要同时测量湿织物的最大力，则切割试样的长度应至少是干最大力试样的两倍。对每个试样的两端进行编号，磨损到指定的宽度，并沿横向将它们切成两块，一块用于确定干最大力，另一块用于确定湿最大力。
确保每对试样的长度方向包含相同的纱线。根据经验，估计浸泡后织物的收缩率，用于确定湿最大力的试样的长度应长于用于确定干最大力的试样。润湿试样应置于温度（20±2）°C的三次水润湿1h以上，也可每升含不超过1g的非离子润湿剂水溶液代替三级水。对于热带地区的测试，可以根据ISO 139设置温度。
测试程序
1 设置标距长度
对于最大力下伸长率为≤75%的织物，标距长度为（200±1）mm;对于最大力下伸长率为>75%的织物，标距长度为（100±1）mm。
2 伸展率或伸长率
根据下表中织物最大力下的伸长率设置拉伸测试仪的伸长率或伸长率。
	标距长度（毫米）
	织物最大受力伸长率（%）
	率
伸长率（%/分钟）
	率
延伸（毫米/分钟）

	200
	<8
	10
	20

	200
	8 到 75
	50
	100

	100
	>75
	100
	100


3 试样安装
试样可以预紧安装或“松弛安装”，即自由悬挂在其自身质量下。使用松弛安装，试样的一端夹在上颚的中心，另一端通过其自身的质量平铺在下颚中并平行于拉力的方向，以确保张力的中心线通过钳口的中点，同时关闭下颚。
最大力伸长率的初始长度是标距长度和试样伸长率的总和，直至指定的预紧力。试样的延伸是从对应于预紧力的力延伸曲线的点开始测量的。如果使用电子设备记录伸长率，请确保使用正确的初始长度来计算伸长率。
用预紧力安装，应用适当的预紧力。弹性织物采用0.5N;无弹性织物，根据试样单位面积的质量使用所需的预紧力。
	单位面积质量
	预 紧

	≤200克/米2
	2N

	>200克/米2至 500g/m2
	5N

	>500克/米2
	10N


4 泰西尔测试仪操作
启动拉伸测试仪，使可移动的夹具移动并拉伸试样，直到其破裂。记录最大力、最大力下的伸长或最大力下的伸长率，如果需要，记录破裂时的力、破裂时的伸展和破裂时的伸长率。在每个方向上测试至少5个试样，至少记录到最近的延伸或伸长率。
	伸长率 <8%
	0.4毫米或0.2%

	伸长率 8% 至 <75%
	1 毫米或 0.5%

	伸长率 >75%
	2 毫米或 1%


如果试样沿钳口线的滑移不对称或滑移大于2mm，则丢弃测试结果。
5 湿试样试验
将试样从水溶液中取出，放在吸收纸上以吸收多余的水分，并立即按上述测试程序进行测试。对于湿试样，应用干试样中规定的预张力的一半。
6 结果的计算和表达
计算每个测试方向的最大力的算术平均值，如果需要，计算破裂力的算术平均值（以牛顿为单位）。计算结果修改如下。
	<100N
	到最近的
	1N

	100N 至 <1000N
	到最近的
	10N

	≥1000N
	到最近的
	100N


分别计算经向和纬向最大力伸长率的平均值，必要时计算断裂伸长率的平均值，计算结果修改如下。
	0.2%
	伸长率
	<8%

	0.5%
	伸长率
	8% 至 <75%

	1%
	伸长率
	>75%


如果需要，将变异系数计算到最接近的 0.1% 和所测试相关属性的 95% 置信限，四舍五入到与平均值相同的精度。
★ ISO 13934-2 纺织品 – 织物的拉伸性能 – 第 2 部分：
使用抓取法确定最大力
范围、原则、术语和定义
抓取法试验是一种拉伸试验，其中试样宽度方向的中心部分由夹子固定。适用范围、测试设备、标距长度、最大力与ISO 13934-1剥离法相同。
用于调节和测试的设备和气氛
恒延伸率测试仪与带材法ISO 13934-1具有相同的精度要求，但设备参数要求不同，延伸速度为50mm/min（精度±10%），标距长度为100mm或75mm（精度±1mm）。
夹紧装置的要求与带材法ISO 13934-1相同，但夹紧装置的尺寸要求不同。尺寸为 （25±1） 毫米 * （25±1） 毫米。
用于切割试样和磨损以获得所需宽度的装置。将试样浸入水中为湿式试验做准备的装置。3级水，符合ISO 3696润湿试样和非离子润湿剂。
预处理、调节和测试的气氛应符合 ISO 139 中的规定。温度为（20±2）°C，湿度为（65±4）%，建议试样在松弛状态下至少24h调理，对于湿润状态下的试验，则不需要预调理和调理。
取样和试样制备
1 抽样
从每堆批次中随机切割至少 1m 的全宽作为实验室样品。确保样品没有折痕和明显的瑕疵。
2 试样制备
分别以经纬方向从每个试样中切出一组试样，每组应至少包括5个试样，如果有更高的精度要求，则应增加试样的数量。标本应具有代表性，避免距离布料边缘至少 150 毫米的皱纹和皱纹。经标组不应在同一经纱上取样，纬标组不应在同一纬纱上取样。
每个试样的有效宽度应为（100±2）mm，其长度应能满足标距长度100mm。在每个试样上沿着平行于试样长度的纱线绘制一条标记线，该线距离试样的长边 38 毫米，贯穿试样的整个长度。
测试程序
1 将拉伸试验机的标距长度设置为100mm或标距长度可按有关各方约定为75mm，精度±1mm。
2 将拉伸测试仪的拉伸速度设置为50mm/min。
3 夹住试样。确保试样的纵向中心线穿过夹具的中心线并垂直于钳口线，以便试样上的标记线与夹具的一侧对齐。夹紧上颚后，另一端被其自身的质量平放在下颚并关闭下夹。
4.启动拉伸试验机，拉伸试样破裂，记录最大受力，每个方向至少5个试样。
湿试样试验：将试样从水溶液中取出，放在吸水纸上吸收多余的水分，立即按上述试样程序进行试验。
计算结果的修改方式与 ISO 13934-1 相同。
以上是ISO 13934测试标准的完整指南，希望对您有所帮助。
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